PRESS-STEEL

Unsoare pentru scule

Consumabile

Unsoare de inalta performanta cu proprietati antigripante si antiuzura, destinata sculelor si
echipamentelor de clinching.

Date tehnice

Compozitie chimica lubrifiant solid
Compozitie chimica, agent de ingrosare poliuree
Compozitie chimica, ulei de baza ulei mineral
Culoare galben

Limita inferioara a temperaturii de lucru -20 °C

Limita superioara a temperaturii de lucru la 160 °C

reungere continua

Limita superioara a temperaturii de lucru, rulmenti 140 °C

conform DIN 51825

Penetratie dupa malaxare, DIN ISO 2137, 25 °C, 310 x 0,1 mm
valoare inferioara

Penetratie dupa malaxare, DIN ISO 2137, 25 °C, 340 x 0,1 mm
valoare superioara

Vascozitate cinematica a uleiului de baza, DIN cca. 490 mm?/s
51562 TO1/ASTM D-445/ASTM D 7042, 40 °C

Vascozitate cinematica a uleiului de baza, DIN cca. 32 mm?/s

51562 TO1/ASTM D-445/ASTM D 7042, 100 °C

Clasificare unsoare K, DIN 51825 fmpreuna cu DIN KPF1N-20*; *Emcor max. 2
51502

Parametru de turatie (n x dm) cca. 300 000 mm/min
Protectie anticoroziva, DIN 51802 (SKF-EMCOR), grad de coroziune < 2
durata testului: 1 saptamana, apa distilata

Actiune coroziva asupra cuprului, DIN 51811 grad de coroziune 1-100
(unsoare), 24 h /100 °C

Punct de picurare, DIN ISO 2176, IP 396 = 200 °C

Presiune de curgere a unsorii, DIN 51805, = 1400 mbar
temperatura de testare: -20 °C

Test pe aparatul cu patru bile, DIN 51350 partea4 = 4000 N

https://press-steel.ro/produs/unsoare-pentru-scule/
info@press-steel.ro



